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Rohrendenreduziermaschine JAR'STDN BRDWN 35 SPECIAL

Wir garantieren, dass die oben genannte Rohrreduziermaschine unter
Vollast abgenommen worden ist und dass diese Abnahme positiv verlau-
fen ist. Die Garantiezeit betrdgt 6 Monate und unsere Garantie er-
streckt sich auf die Gite der verwendeten Werkstoffe und auf Konstruk
tionsmdngel. Nicht in der Garantie inbegriffen sind der Elektromotor
und die elektrische Ausriistung. Der Kdufer hat lediglich Anspruch auf
Ersatz der schadhaften Maschinenteile, wobei die Kosten fiir Transport
und Verpackung zu seinen Lasten gehen.

.Von der Garantie ausgeschlossen sind daher sd@mtliche Schiden, welche

durch unachtsame Behandlung, unsachgemdsse Behandlung der Maschine,

Nichtbeachtung der Wartungsvorschriften order Bedienungsfehler bedingt
sind.

Bei Betriebsausfall der Maschine wird kein Schadenersatzanspruch aner-
kannt.

ZU BEACHTEN

Wir raten unseren Kunden, die vorliegende Betriebsanleitung aufmerk-
sam durchzulesen. Nur so ist eine volle Ausnutzung der Maschinenlei-
stung gewdhrleistet, und man vermeidet durch eine unsachgemidsse Be-
dienung und Wartung verursachte Schéden.

Falls trotz Beachtung der Betriebsanleitung ein Einschreiten unseres
Kundendienst-Service erforderlich sein sollte, bitten wir um genaue
Angabe der beschddigten Maschinenteile sowie der festgestellten St&-
rungs-ursache. Auf diese Weise tragen Sie zu einer schnellen und ein
wandfreien Instandsetzung der Maschine bei. .
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BESCHREIBUNG UND ARBEITSWEISE DER MASCHINE

42 44 48 51 52 43
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. 2 KNETBACKEN ABB.5 4 KNETBACKEN ABB.5/A
I |
;I

Die Antriebsbewegung des Elektromotor wird iiber 6 Riemen auf ein

' Schwungrad iibertragen, welches direkt auf die Knetbacken- und Stoss-
| elwelle aufgezogen ist.

Diese Welle (43 ) ist mit einem Ldngsschlitz versehen, der symme-

? .. trisch auf eine Axialbohrung ausgerichtet ist. Hinter diesem Schlitz
il sind folgende Elemente angeordnet:
L,

¥

Die Knetbacken (52 ), welche dem Werkstiick die gewiinschte Formgebung
erteilen, und die Stossel, welche auf der Rickseite dieser Knetba-
cken aufliegen. Durch die Drehung der lWelle werden auch die Knetba-
cken und Stdossel (51 ) in Umdrehung versetzt.

Diese rotierende Baugruppe ist einerseits koaxial zu einem Mantel-
rohr (42 ) und andererseits koaxial zu einem Rollenkranz (48 ) an-
geordnet. Dieser Rollenkranz wird d@hnlich wie bei einem Zylinderrollen
lager von einem entsprechenden Rollenkdfig (44 ) in Position gehalten.
Bei laufender Antriebswelle werden die Knetbacken (52 ) und die StOssel
(51 ) durch die Fliehkraft nach aussen geschleudert. Sobald die Stdssel
(51 ) mit den Rollen (48 ) in Beriihrung kommen, werden sie wieder zur
Rotationsachse hin verdrangt, um sich dann gleich wieder nach aussen il
bewegen. Auf diese Weise wird ein gleichzeitiges Uffnen und Schliessen

der Knetbacken erzielt, welche ihrerseits auf _das zu verformende Rohr
einhdammern. 4
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